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โครงงานงานวจิยัน้ีมีวตัถุประสงค ์เพ่ือลดการหยดุเดินเคร่ืองของเคร่ืองจกัร ในการผลิด Yoke ass’y และลดปัญหหา การ re-

work ของช้ินงาน ท่ีมีสาเหตุจาก station stain gage check สาเหตุท่ีท าให ้stain gauge check ขางอหรือหกั ท าใหเ้คร่ืองเกิดการBreak 

down จากนั้นน าเสนอแนวทางในการปรับปรุงไดแ้ก่ ติดตั้ง กลอ้งในการตรวจสอบช้ินงานก่อนเขา้ stain gauge check เพื่อตรวจสอบความ

ถูกตอ้งของช้ินเพ่ือลดการสูญหเสีย และจดัท าโปรแกรมในการตรวจสอบช้ินงานใหมี้ความถูกตอ้งก่อนปรับปรุงพบวา่การซ่อมบ ารุงจาก stain 

gauge check เวลาในการซอ้มทั้งในเดือนมกราคมอยูท่ี่ 695 นาที หลงัการปรุงปรุงพบวา่ stain gauge check เวลาในการซ่อมบ ารุง ลดลงเหลือ 

140 นาที และเกิดการศูญหเสีบของช้ินนอ้ยลง นอกจจากน้ียงัเพ่ิม Productivity จาก 64.7 % เป็น 70.6 % อีกดว้ย

1 กดการ Break Down ของเครือ่งจกัร

2ลดการ Re-work ชิน้งาน

3 เพิ่มประสิทธิภาพเครือ่งจกัร

จากการด าเนินงาน พบวา่หลงัการปรับปรุง 

Station Stain Check ส่งผลให้สัดส่วนของเวลา Break 

Down ลงลงจาก 695 นาที เหลือเพียง 140 นาที และ ยงั

เพ่ิมผลิตของการผลิต (Productivity) ร้อยละ 5.9 อีกดว้ย

นอกจากน้ียงัเพ่ิมความต่อเน่ืองในการผลิตอีกดว้ย

ศึกษากระบวนการผลิตและเก็บขอ้มูลเบ้ืองตน้

วเิคราะห์ขอ้มูล Break Down สายการประกอบโดย

ใชแ้ผนภูมิพาเรโต

ระบุสาเหตุของ Break down ท่ีเลือกมาท าการสร้าง

แผนผงัการวเิคราะห์ปัญหหาและสาเหตุ

น าเสนอแนวทางในการลดBreak down

แนวคิดการปรับปรุงไปทดลองจริง และวดัผล

เปรียบเทียบสัดส่วนของเสียก่อนและหลงัปรับปรุง

สรุปผลการด าเนินงานและจดัท ารายงาน


