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เพื่อลดสัดส่วนของเสียของสายการประกอบมอเตอร์เกียร์

จากการด าเนินงาน พบวา่หลงัการปรับปรุง 
Press Armature NG ส่งผลใหล้ดสัดส่วนของเสียลง
ร้อยละ 3.72 อีกทั้งยงัสามารถท าคู่มือปฏิบติังาน 
(WI) เพื่อแกไ้ข Gear run out check NG และ Wave 
st.7 check NG รวมถึงสามารถเพิ่มผลิตภาพของการ
ผลิต(Productivity) ร้อยละ 1.85

โครงงานน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อลดสัดส่วนของเสียของสายการประกอบมอเตอร์เกียร์ จากการศึกษาสภาพ
ปัจจุบนัและท าการบนัทึกขอ้มูล เม่ือน าไปวเิคราะห์ตามหลกัพาเรโต พบวา่ มีของเสียท่ีตอ้งแกไ้ขอยู่ 3 ลกัษณะ คือ Gear run 
out test NG, Press Armature NG และ Wave st.7 check NG ท าการหาสาเหตุของของเสีย พบสาเหตุท่ีควรน ามาปรับปรุงอยู่ 2 
สาเหตุ จากนั้นน าเสนอแนวทางและด าเนินการปรับปรุงแกไ้ข หลงัปรับปรุงพบวา่สามารถลดสัดส่วนของเสียของ Press 
Armature NG ลงไดร้้อยละ 3.72 อีกทั้งยงัจดัท าคู่มือการปฏิบติังาน (WI) รวมถึงสามารถเพิ่มผลิตภาพของการผลิตร้อยละ 1.85

ศึกษากระบวนการผลิตและเก็บขอ้มูลเบ้ืองตน้

วเิคราะห์ขอ้มูลของเสียของสายการประกอบโดยใช้
แผนภูมิพาเรโต

ระบุสาเหตุของของเสียท่ีเลือกมาท าการสร้างแผนผงั
การวเิคราะห์ปัญหาและสาเหตุ

น าเสนอแนวทางในการลดของเสีย

สรุปผลการด าเนินงานและจดัท ารายงาน

แนวคิดการปรับปรุงไปทดลองจริง และวดัผล
เปรียบเทียบสัดส่วนของเสียก่อนและหลงัปรับปรุง
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