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จากการได้เข้าฝึกปฏิบัติงานสหกิจศึกษาในบริษัท ซันฟู้ด อินเตอร์เนชั่นแนล จํากัด โดยได้ปฏิบัติงานในแผนกประกันคุณภาพ ซ่ึงเป็นแผนกที่สําคัญในกระบวนการ
ผลิตโดยควบคุมคุณภาพสินค้าให้เป็นไปตามมาตรฐานและความต้องการของลูกค้า ในการปฏิบัติงานครั้งนี้ได้รับมอบหมายใน การทําโครงการหัวข้อ การออกแบบ
มาตรฐานการทําความสะอาดสายพานลําเลียงขาซีเพื่อลดการปนเปื้อนของเชื้อ Aerobic Plate Count และ Salmonella spp. โดยการศึกษาวิธีและขั้นตอนการทํา
ความสะอาดสายพานลําเลียงขาซีที่เหมาะสมเพื่อลดการปนเปื้อนของเชื้อ Aerobic Plate Count และ Salmonella spp. บนสายพานลําเลียงขาซีซ่ึงเป็นเครื่องจักที่
สัมผัสกับสินค้าโดยตรงที่จะส่งผลการถึงการปนเปื้อนบนสินค้า ซ่ึงมีการวัดผลการทดลองโดยการวิเคราะห์ปริมาณเชื้อจุลินทรีย์ทั้งหมด (Aerobic Plate Count) และเชื้อ
กลุ่มซัลโมเนลลา (Salmonella spp.) โดยได้มีการกําหนดมาตรฐานวิธีการทําความสะอาดสายพานขึ้นมาเพื่อให้ได้ประสิทธิภาพสูงสุดในการลดปริมาณเชื้อทั้งสองกลุ่ม 

1. เพื่อหาวิธีและขั้นตอนการทําความสะอาดสายพานลําเลียงขาซีที่เหมาะสม

2. เพื่อลดการปนเปื้อนของเชื้อ Aerobic Plate Count (APC) และ 
Salmonella spp.  บนสายพานลําเลียงขาซี

ก่อนมีการออกแบบวิธีการทําความสะอาด เชื้อ aerobic plate 
count  ที่พบบนสายพานทั้งสองสายพาน มีผลผ่านมาตรฐานอยู่ที่ 
0%  หลังมีการออกแบบมาตรฐานการทําความสะอาด พบว่า ผลเชื้อ
ดีขึ้นซ่ึงผลเชื้อที่ผ่านมาตรฐานสายพานที่ 1 อยู่ที่  18 % และ
สายพานที่ 2 อยู่ที่  28% แต่ยังไม่ผ่าน 100%  และมีการออกแบบ
มาตรฐานการทําความสะอาดครั้งที่ 2 โดยการถอดล้างสายพานใน
วันหยุดผลิต เพิ่มลดคราบสะสมและเชื้อสะสมบนสายพาน หลังจาก
ทดลองแล้วพบว่าสามารถลดเชื้อ aerobic plate count ให้ผ่าน
มาตรฐานที่กําหนดได้ 100%

ส่วนเชื้อ Salmonella spp. ก่อนมีการออกแบบวธิกีารทํา
ความสะอาด มีผลผ่านมาตรฐานอยู่ที่ 78% และ 89% หลังมีการ
ออกแบบมาตรฐานการทําความสะอาด พบว่า ผลเชื้อดีขึ้นแต่ยังไม่
ผ่าน 100 % ซ่ึงอาจเกิดจากสายพานมเีช้ือสะสมอยู ่จึงต้องมีการทํา
ความสะอาดสายพานเพิ่มเติม  มีการออกแบบมาตรฐานการทําความ
สะอาดครั้งที่ 2 โดยการถอดล้างสายพานในวนัหยุดผลิตลดคราบ
สะสมและเชื้อสะสมบนสายพาน หลังจากทดลองแล้ว พบว่า สามารถ
ลดเชื้อ Salmonella spp. ให้ผ่านมาตรฐานที่กําหนดได้ 100%

1. การสืบสภาพและเก็บข้อมูลในหน้างานก่อนทําการออกแบบมาตรฐานการทํา
ความสะอาด
โดยทําการติดตามการทําความสะอาดสายพานลําเลียงขาซีในบริเวณห้องล้วงเครื่อง
ใน และมีการเก็บตัวอย่างส่งห้องปฏิบัติการเพื่อวิเคราะห์ปริมาณเชื้อ Aerobic 
Plate Count (APC) และ Salmonella spp. ก่อนทําการออกแบบมาตรฐานการ
ทําความสะอาดสายพานลําเลียงขาซี
2. ทําการออกแบบมาตรฐานการทําความสะอาดสายพานลําเลียงขาซี

2.1 ทําการออกแบบขั้นตอนทําความสะอาดโดยอ้างอิงจากการทําความ
สะอาดในพื้นที่ไลน์ผลิตของสถาน
- จัดทําสื่อวีดีโอวิธีการทําความสะอาดสายพานลําเลียงขาซี
- จัดอบรมพนักงานที่ทําหน้าที่ทําความสะอาดสายพานลําเลียงขาซี
- เก็บตัวอย่างส่งห้องปฏิบัติการเพื่อวิเคราะห์การเก็บตัวอย่างเพื่อวิเคราะห์ปริมาณ
เช้ือ Aerobic Plate Count (APC) และ Salmonella spp.

2.2 ทําการออกแบบการทําความสะอาดสายพานลําเลียงขาซีในวันหยุด
ผลิตประจําสัปดาห์ และเก็บตัวอย่างส่งห้องปฏิบัติการเพื่อวิเคราะห์การเก็บตัวอย่าง
เพื่อวิเคราะห์ปริมาณเชื้อ Aerobic Plate Count (APC) และ Salmonella spp.
3. สรุปและอภิปรายผลการทดลอง

จากการทดลองโดยมีการออกแบบวิธีการทําความสะอาดสายพาน
ลําเลียงขาซี พบว่า สามารถลดปริมาณเชื้อทั้ง 2 ชนิดได้ แต่ยังไม่ถึงค่า
มาตรฐานที่กําหนด  เนื่องจากลักษณะของสายพานลําเลียงขาซีในบริเวณ
ห้องล้วงเครื่องใน เป็นสายพานชนิดโมดูล่าร์ ซ่ึงมีช่องว่างระหว่างชิ้นส่วน
สายพาน ส่งผลให้เกิดการสะสมของเชื้อจุลินทรีย์สะสมบนสายพาน จึง
ต้องมีการเพิ่มการทําความสะอาดสายพาน โดยมีการทําความสะอาดใน
วันหยุดผลิต มีการถอดสายพานขัดถูเพิ่มเติม จากการทดลอง พบว่า 
สามารถลดปริมาณเชื้อทั้งสองชนิดให้ต่ํากว่ามาตรฐานที่ยอมรับได้ 
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