
การศึกษาแนวทางการลดเชื้อ Aerobic plate count (APC) บนอปุกรณ์ถาด

และเขยีงในหอ้งลว้งเครื่องใน (Unclean zone) ของโรงงานช าแหละและแปรรปูไก่

Methods for reducing aerobic plate count (APC) on chopping equipment and trays in 

the unclean zone of chicken slaughter and processing plants
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เช้ือ Aerobic plate count (APC) เป็นตัวบ่งช้ีความปลอดภัยในอาหาร ซึ่งถาดและเขยีงที่สัมผัสเครื่องในไก่ใน Unclean zone มีปริมาณเช้ือ APC เกินค่ามาตรฐาน

ดังนั้นผู้จัดท าจึงศึกษาแนวทางการลดเช้ือ APC บนถาดและเขียงโดยปรับปรุงการท าความสะอาดและการฆ่าเช้ือ รวมทั้งเปรียบเทียบเวลาในการฆ่าเช้ือด้วยน้ าร้อน 90 ֯C ตามเวลาที่

ก าหนด จากการทดลองพบว่า การฆ่าเช้ือถาดที่เวลา 30 และ 45 วินาที ลดเช้ือ APC ให้อยู่ในค่ามาตรฐานได้ 100% (P > 0.05) การฆ่าเช้ือเขียงที่เวลา 30 และ 60 วินาที พบว่า การ

ฆ่าเช้ือเขียงที่ 30 วินาที ไม่สามารถลดเช้ือ APC ให้ต่ ากว่าค่ามาตรฐานได้ แต่การฆ่าเช้ือเขียงที่ 60 วินาที สามารถลดเช้ือให้อยู่ในค่ามาตรฐานได้ 100% (P < 0.05) จึงสรปุได้ว่า การ

ฆ่าเช้ือด้วยน้ าร้อนอุณหภูมิ 90 ֯C ถาดที่เวลา 30 วินาที และฆ่าเช้ือเขียงที่เวลา 60 วินาที สามารถลดเช้ือ APC ให้อยู่ในค่ามาตรฐานได้ 100%

1. เพื่อลดปรมิาณเชื้อ APC ที่พบบนอุปกรณ์เขียงและถาด 

ให้ < 1000 CFU/mL 

2. เพื่อปรับปรุงข้ันตอนการท าความสะอาดและการฆ่าเชื้อ

อุปกรณ์ให้เหมาะสมและมปีระสิทธิภาพในขอบเขตเวลา

และแรงงานที่จ ากัด

การฆ่าเชือ้ถาดที่เวลา 30 และ 45 วินาที ลดเชือ้

APC ให้อยู่ในค่ามาตรฐานได้ (P > 0.05) การฆ่าเชื้อเขียง

ที่เวลา 30 วินาที ไม่สามารถลดเชื้อ APC ให้ต่ ากว่าค่า

มาตรฐานได้ ขณะที่การฆ่าเชือ้เขียงที่ 60 วินาที สามารถ

ลดเชื้อ APC ให้อยู่ในค่ามาตรฐานได้ (P < 0.05)

1. สืบสภาพและวิเคราะห์ปัญหา
ก

2. ก าหนดปัญหา

- พนักงานไม่ปฏิบัติงานตาม QWI

- ระยะเวลาการฆ่าเชื้อที่ก าหนดใน QWI ไม่สอดคล้อง

กับระยะเวลาการปฏิบัติงานจริง

ก

3. ต้ังสมมติฐาน

- ถ้าอุณหภูมิในการฆ่าเชื้อสูงจะใช้เวลาในการฆ่าเชื้อสั้นลง

ก

4.   ออกแบบการทดลอง

- แผนการทดลองแบบ Group T-Test 

- 2 Treatment, 15 Replications 

TRT1 การฆ่าเชื้อด้วยน้ าร้อน Temp. 90 ֯C

ถาด ที่เวลา 30 วินาที

เขียง ที่เวลา 30 วินาที

TRT2 การฆ่าเชื้อด้วยน้ าร้อน Temp. 90 ֯C

ถาด ที่เวลา 45 วินาที

เขียง ที่เวลา 60 วินาที

สถานประกอบการการควรเลือก แนวทางการฆ่าเชื้อ

อุปกรณ์ในห้องล้วง ด้วยน้ าร้อนอณุหภูมิ ≥ 90 ֯C ถาดต้อง

ใช้เวลาที่ 30 วินาที และฆ่าเชื้อเขียงต้องใช้เวลาที่ 60 วินาที

จึงจะสามารถลดเชื้อ APC ให้อยู่ในค่ามาตรฐานได้ ที่ความ

เชื่อมั่น 95% โดยที่ไม่ส่งผลกระทบต่อระยะเวลาการท างาน

และจ านวนของบุคลากร
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กราฟแสดงเปอร์เซนต์ผลเชื้อผ่านของอุปกรณ์หลังการปรับปปรุงงาน


	Slide 1

